STROJNI ZAVITNIK S PRIMOU DRAZKOU

Machine tap with straight flutes
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0,5 56 9 22 - 3
0,6 56 11 25 21 3
0,7 63 12 28 21 3
0,75 70 13 35 2,7 3
038 70 13 35 2,7 3

1 80 15 4,5 34 3

1 80 15 55 4,3 3
1,25 90 18 6 49 4
1,25 90 18 7 55 4
15 100 20 7 15 4
15 100 20 8 6,2 4
1,75 110 23 9 7 4
2 110 25 11 9 4

2 110 25 12 9 4
25 125 30 14 11 4
25 140 30 16 12 4
25 140 30 18 14,5 4

3 160 36 18 14,5 4

3 160 36 20 16 4
35 180 40 22 18 4
35 180 42 25 20 4

4 200 50 28 22 5

Rezné podminky / Cutting conditions / V,
Seda litina / Grey cast iron
Legovany hlinik / Aluminium alloys Si>10%
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Machine tap with straight flutes
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0,35 56 8 22 - 3 265
0,35 56 8 25 21 3 315
05 63 12 28 21 3 35
05 70 13 35 27 3 45
05 80 15 4 3 3 5
0,75 80 15 45 34 3 52 . .
05 80 15 45 34 3 55
0,75 80 15 55 43 3 62
1 90 18 6 49 4 7 . .
0,75 80 15 6 49 4 72
05 80 15 6 49 4 75
1 90 18 7 556 4 8
0,75 80 18 7 55 4 82
125 100 20 7 556 4 88 . .
1 90 20 7 55 4 9 . .
0,75 90 20 7 55 4 92
1 90 20 8 62 4 10
0,75 90 20 8 62 4 102
15 100 21 9 7 4 105 . .
125 100 21 9 7 4 108 . .
1 100 21 9 7 4 1 . .
1 100 21 1 9 4 12
15 100 21 1 9 4 125 . .
125 100 21 1 9 4 128
1 100 21 1 9 4 13
15 100 21 12 9 4 135
1 100 21 12 9 4 14
15 100 21 12 9 4 145 .
1 100 21 12 9 4 15
15 100 21 12 9 4 155

Seda litina / Grey cast iron
Legovany hlinik / Aluminium alloys Si>10%
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M17 1 100 21 12 9 4
M18 2 125 24 14 11 4
M18 15 110 24 14 11 4
60° M18 1 110 24 14 1 4
/ﬂ\ M 20 2 140 30 16 12 4
M 20 15 125 24 16 12 4
M 20 1 125 24 16 12 4
M 22 2 140 30 18 14,5 4
M 22 15 125 24 18 145 4
M 22 1 125 24 18 145 4
M24 2 140 26 18 14,5 4
M 24 1,5 140 26 18 14,5 4
M24 1 140 26 18 14,5 4
M 25 1,5 140 26 18 14,5 4
M 26 15 140 26 18 14,5 4
M 27 2 140 26 20 16 4
M 27 15 140 26 20 16 4
M 27 1 140 26 20 16 4
M 28 2 140 26 20 16 4
M 28 15 140 26 20 16 4
M 30 2 150 28 22 18 4
M 30 1,5 150 28 22 18 4
‘ M 30 1 150 28 22 18 4
g E
1,5-2
Rezné podminky / Cutting conditions / V,
K6.1  Seda litina / Grey cast iron
N8.2 Legovany hlinik / Aluminium alloys Si>10%
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