Maschinengewindebohrer
Tarauds machine

Machine taps
Maschi a macchina
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Katalog-Nr."**  Catalogue no."*"*

371 20022 | Katalog-Nr. "*"**

Catalogue no."”** |376 200>

H Catalogue n°"***  Nr. di catalogo"*"** Z Catalogue n°"***  Nr. di catalogo"*"** -
| | Werkstoffgruppen Classification of work materials 1.1-1.3; 3.1; 3.3; | Werkstoffgruppen Classification of work materials 1.1-1.3; 3.1; 3.3;
Groupes de matiéres Gruppo materiali 3.4; 4.1-4.3; 7.1 | Groupes de matiéres Gruppo materiali 3.4;41-4.3; 71
d P I, I, I, d, 1 O z §o Code d P I, I, d, I O z §0 Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M 1,4*0,3 40 7 - 25 521 3 11 060 128 M3 05 56 11 22 - - 3 25 060 400
M 1,6 0,35 40 8 - 25 5 21 3 1,25 060 129 M4 07 63 18 28 5 21 3 33 060 402
M 1,7 0,35 40 8 - 25 521 3 13 060 130 M5 08 70 16 35 6 2,7 3 4.2 060 403
M 1,8 0,35 40 8 - 25 5 21 3 145 060 131 M6 1 80 19 45 6 34 3 5 060 404
M2 04 45 8 - 28 521 3 16 060 132 M8 125 90 22 6 8 49 4 6,8 060 405
M 25 0,45 50 9 - 28 5 21 3 2,05 060 135 M10 1,5 100 24 7 8 55 4 85 060 406
M3 05 56 11 18 35 6 2,7 3 25 060 137 M12 175110 28 9 10 7 4102 060 407
M 3506 56 12 20 4 6 3 3 29 060 138 Mi14 2 110 30 11 12 9 412 060 408
M4 07 63 13 21 45 6 34 3 33 060 139 M16 2 110 32 12 12 9 414 060 409
M5 08 70 16 25 6 8 49 3 4.2 060 140 M18 25 125 34 14 14 11 4 15,5 060 410
M6 1 80 19 30 6 8 49 3 5 060 141 M20 25 140 34 16 15 12 4175 060 411
M8 12590 22 35 8 9 6,2 4 6,8 060 143 M22 25 140 34 18 17 145 4195 060 412
M10 1,5 100 24 3910 11 8 4 8,5 060 145 M24 3 160 38 18 17 14,5 421 060 413
M27 3 160 38 20 19 16 424 060 414
M30 35 180 45 22 21 18 4265 060 415
M33 35 180 50 25 23 20 4295 060 416
M36 4 200 56 28 25 22 432 060 417
M39 4 200 60 32 27 24 435 060 418
M42 45 200 60 32 27 24 4375 060 419
M45 45 220 65 36 32 29 4405 060 420
M48 5 250 70 36 32 29 443 060 421

*M1,4 = 1SO1 (5H)

Schnittwertempfehlungen: Seite 22-45 oder unter http://www.wexo.com
Parametres de coupe: Page 22-45 ou sous http://www.wexo.com

Recommended cutting data: Page 22-45 or under http://www.wexo.com
Parametri di taglio: Pagina 22-45 o su http://www.wexo.com
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